LINER HS biata

Farba akrylowa, rozpuszczalnikowa do znakowania jezdni

FARBY CIEKLE

WYROB DO

STOSOWANIA OPIS PRODUKTU
PRZEMYSLOWEGO
Farba akrylowa rozpuszczalnikowa do znakowania jezdni LINER stanowi zawiesine pigmentéw
i wypetiaczy w roztworze plastyfikowanej zywicy akrylowej w rozpuszczalnikach organicznych
z dodatkiem $rodkéw pomocniczych.
Oznakowanie wykonane farbg Liner HS charakteryzuje sie widocznoscig w dzier i w nocy (oznakowanie
APROBATY: odblaskowe). Dobrg widoczno$¢ w nocy zapewniaja kulki szklane Interminglass Potters 125-630 MBT.
IBDiM Krajowa Ocena
Techniczna
Nr IBDIM-KOT-2021/0643 i
wydanie 1 SPOSOB STOSOWANIA
Farbe naktada¢ mechanicznie wszystkimi typami malowarek (malowarki pneumatyczne
ZASTOSOWANIE: i hydrodynamiczne).
Farba LINER HS
przeznaczona  jest  do Na dobrych nawierzchniach poprawne parametry oznakowania mozna uzyskaé przy naktadzie farby
wykonywania  oznakowania 650g — 730g na m?.
poziomego drég miejskich i
zamiejskich, placéw, . , , ) .
parkingow itp. o nawierzchni Farbe LINER HS nanosi sig na czyste i suche nawierzchnie asfaltowe i betonowe. Ze wzgledu na
asfaltowej lub  betonowe;. mozliwo$¢ wystapienia zazdicenia oznakowan nie jest zalecane stosowanie farby na podtoza typu
Nawierzchnie nie powinny by¢ smotowego. Przed uzyciem farbe nalezy dokladnie wymiesza¢ w celu ujednorodnienia wyrobu w catej

szlifowane na gtadko, nie

T A objetosci oryginalnego opakowania. Lepkos$¢ farby LINER HS w stanie dostawy przystosowana jest

bezposrednio do malowania. Jedynie w przypadku znacznego wzrostu lepkosci farby spowodowanego

domieszek zywicznych.
np. niskg temperaturg otoczenia (5-10°C) dopuszcza sie jej rozcienczenie niewielkg iloscig
rozcienczalnika WPZ 11 do farb do znakowania jezdni w iloéci do 2% wagowych. Nadmierne stosowanie
rozcienczalnika jest niedopuszczalne ze wzgledu na otrzymywanie powtok o obnizonej trwatosci.
283\2(32/:38_)83%,‘_ wiadro Farbe nalezy nanosi¢ w zakresie temperatur powietrza i nawierzchni 5-35°C przy wilgotnosci wzgledne;
stalowe 32 kg powietrza nieprzekraczajacej 80%. Niedopuszczalne jest stosowanie farby podczas wystepowania mgty
lub rosy.

W celu nadania wykonywanym oznakowaniom efektu odblaskowego nalezy nanie$¢ na farbe mikrokulki
szklane w czasie nie dtuzszym niz 5 sekundy od natozenia farby. Mikrokulki powinny by¢ naniesione w
sposdb mechaniczny, zapewniajacy odpowiednie zanurzenie mikrokulek w farbie. Niedopuszczalne jest
posypywanie reczne. Zuzycie kulek szklanych powinno wynosi¢ 350g/m?.

Zalecane rodzaje kulek szklanych: Interminglass Potters 125-630 MBT

W warunkach zblizonych do optymalnych, czyli przy temperaturze powietrza okoto 20°C i temperaturze
nawierzchni 25°C, przy naktadzie 700 g/m? i wzglednej wilgotnosci powietrza nieprzekraczajacej 80%,
czas do uzyskania przejezdnosci wynosi 25-35 min. Wraz ze spadkiem temperatury i zmianie
wilgotnosci, badz przy wigkszym nakfadzie farby, czas schniecia moze ulec wydtuzeniu.
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WLASCIWOSCI SZCZEGOLOWE

Gestos¢ w 20°C 1,55 - 1,65 g/cm?
Lepkos¢ wg Krebsa 82 - 88 KU
Zawarto$¢ substancji statych 75-79 % [m/m]

PRZECHOWYWANIE

Farbe nalezy przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od zrodet ognia, ciepta oraz chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych. Szczegdtowe informacje zawarte sg w karcie charakterystyki bezpieczenstwa wyrobu.

OKRES GWARANCJI

W oryginalnych opakowaniach nienarazonych na bezpo$rednie dziatanie promieni stonecznych przez okres 12 miesiecy od daty
produkcji.

INFORMACJE BHP

Farba jest wyrobem wysoce tatwopalnym i zawiera szkodliwe dla zdrowia lotne rozpuszczalniki, dlatego tez podczas wykonywania prac
malarskich nalezy przestrzega¢ ogolnie obowigzujacych przepisow BHP i Ppoz. w tym zakresie. Szczegolnie zabrania sig¢ palenia
papierosow oraz spozywania positkow w trakcie wykonywania wymalowania.

Szczegotowe informacje zawarte sa w karcie charakterystyki wyrobu.

* Statements and methods described herein are based upon the best information and practices known to PPG Industries, Inc. (“PPG”). Any statements or methods
mentioned herein are general suggestions only and are not to be construed as representations or warranties as to safety, performance, or results. Since the suitability and
performance of the product is highly dependent on the product user’s processes, operations, and numerous other user- determined conditions, the user is solely
responsible for, and assumes all responsibility, risk and liability arising from, the determination of whether the product is suitable for the user’s purposes, including without
limitation substrate, application process, pasteurization and/or processing, and end use. No testing, suggestions or data offered by PPG to the user shall relieve the user of
this responsibility. PPG does not warrant freedom from patent infringement in the use of any formula or process set forth herein. Continuous improvements in coatings
technology may cause future technical data to vary from what is in this bulletin. Contact your PPG representative for the most up to date information.

www.ppg.com & www.ppgindustrialcoatings.com

Industrial-coatings-emea@ppg.com
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